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Jahre hat er nach eigenen Angaben Gerdte zum Sammeln
von "C und Tritium *H in der Abluft von Kemkraftwerken,
Endiagern und weiteren kemntachnischen Einnchtungen ent-
wickelt, gefertigt, gewartet und repariert. Diese Erfahrungen
flossen in die Entwicklung von Albifos ein. Ober die Bestim-
mung der Kohlenstoffisotope kann der biogene CO,-Anteil
sshr genau ermittelt werden.

Die ersten Betreiber haben seine Technik bereits er-
folgreich getestet. Die GMVA Niederrhein in Oberhausen -
gine der groBten Anlagen Deutschiands mit einer Verbren-
nungskapazitat von aber 700.000 Tonnen pro Jahr - hat den
CO,-Sammier gemietet, um Erfahrungen in einer der Ver-
brennungslinien zu sammeln und die Ergebnisse auszuwer-
ten. Uber eine viermonatige Testphase wurden die Proben
in der GMVA im monatlichen Takt erfolgreich gesammelt.
Zurzeit lJuft eine verlangerte Versuchsphase. Als Dienstlets-
tung wird der Absorber-Behalter abgeholt und gleichzeitig
ein neuer mit frischem Absorber eingestelit. Der Dienstleister
bereitet die Probe auf und sendet sie an ein AMS-Labor.

Dektrometrie kann
der biogene CO_-Anteil sehr genau

Mit der beschleunigten Massenspektrometrie bestimmen die
Wissenschaftler in den AMS-Laboren (accelerator mass spec-
trometry [1]) das Verhdlinis der Kohlenstoffisotope P, 1C

und C und konnen damit den Anteil an biogenem CO, mit
sehr hoher Genauigkeit ermittein.

Die Werte aus der GMVA und einer anderen thermi-
schen Abfallbehandlungsanlage, die Baltus” Technologie
ebenfalls testete, beliefen sich zwischen 52 und &2 Prozent
bicgenem Anteil. . 50 wird sichergestellt, dass die realen bio-
genen CO,-Anteile im Rauchgas mit hoher Richtigkeit be-
stimmt werden”, erklart Baltus.

Der Albifos-Sammier wurde unter Beachtung der DIN
EN IS0 13833 entwickelt. Der flassige Absorber NaOH wird
in Laborqualitat als fertige Losung in fest verschlossenen Ge-
binden eingekauft und in sichere, doppelwandige. bruchies-
te Behatter gefallt. Die Zu- und Ableitung der Gasprobe er-
folgt Ober selbst verschlieBende Steckverbindungen. Kraftig
ausgelegte Schutzkappen schotzen die Anschidsse sicher vor
Schaden wahrend des Transportes.

Die NaOH-Losung ist durch eine Membrane vom Pro-
begas getrennt und hat mit dieser daher keinen direkten
Kontakt. _Bei der spateren Probeaufbereitung hat der Ein-
satz yon Natronlauge wesentliche Vorteile. Die Kontaktzei-
ten zur Raum- und Atemiuft der Laboranten werden mit der
Lauge extremn kurz gehalten”, erklart Baltus.

Die thermischen Abfallbehandlungsaniagen stellen
den komekten Transport mit 100 Vh getrocknetemn Probegas
yom Kamin zum Sammier sicher. _Bisher hat Albifos sto-
rungsfrei gesammelt,
auch unter extremen
Temperaturen von 45
Grad im 5Schrank”,
so René Baltus. Far
Standorte mit gro-
Berer Hitzeexposition
kann ein gekdhlter

Messcontainer den
reibungslosen  Ver-
lauf des Verfahrens
sicherstellen.

Der Einsatz von
Albifos wird won der
GMVA  Oberhausen
mit  wohhwollenden
Argusaugen in Au-
genschein  genam-
men und gepraft. For

die Anlage im Ruhr
juemm Qebiet ist zukonf-
tig ein viertel- oder
halbjdhrlicher Pro-
benahmezyklus vorgesehen. Die kormelierende monatliche
Auswertung erfolgt zusatzlich rechnerisch (siehe Artikel auf
Seite 23). Den entsprechend angepassten Sammiler prasen-
tierte Baltus auf der diegahrigen VDI-Konferenz.
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